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ХАРАКТЕРИСТИКИ TIG 400 AC/DC PULSE TIG 500 AC/DC PULSE

Напряжение сети, В 400±15%

Максимальный входной ток, А 30 40

Напряжение холостого хода, В 76 79 

Диапазон сварочного тока (TIG), А 10 - 420 10 - 500

Диапазон сварочного тока (MMA), А 15 - 420 15 - 500

Продолжительность включения (ПВ), % 100% при 400С

КПД, % 85%

Класс защиты/изоляции IP23S/F

Габариты аппарата, мм 629X323X671 629X323X671

Масса, кг 55 58

Ручная дуговая сварка (ММА)

Поджиг, А 0 - 420 0 - 525

Время поджига, сек  0.05 - 0.5

Форсаж, А 0 - 420 0 - 525

Аргонодуговая сварка (TIG)

 Продувка перед сваркой, сек 0 - 10.0

Начальный ток, А 10 - 420 10 - 525

Время нарастания тока, сек 0 - 10.0

Ток импульса, А 10 - 420 10 - 525

Ток паузы, А 10 - 420 10 - 525

Частота импульса DC, Гц 0.3 - 300

Частота импульса AC, Гц 0.3 - 150

Время импульса, % 10 - 90

Время спада тока, сек 0 - 10.0

Конечный ток, А 10 - 420 10 - 525

Продувка после сварки, сек 0 – 60

Частота переменного тока АС, Гц 20 - 150

Баланс полярности АС, % 10 - 60

Режим управления 
2T/4T/ special

Выбор формы волны АС Прямоугольная / Синусоидальная
/ Треугольная / Смешанный ток

Режим TIG Lift +



7 Руководство по эксплуатации

40



8Руководство по эксплуатации

 
 

 

 
 

 

 

 



9 Руководство по эксплуатации

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

 

 
 

 



10Руководство по эксплуатации

 
 

 
 

 

 

 

 

 



11 Руководство по эксплуатации



12Руководство по эксплуатации



13 Руководство по эксплуатации

Если аппарат работает непрерывно долгое время на большом 
токе, температура его внутренних компонентов повышается. 
При достижении критической температуры срабатывает датчик, 
загорается светодиод на передней панели аппарата и на дисплее 
будет отображаться данный код, напряжение на выходных клем-
мах пропадает. При включении индикатора прекратите работу, но 
не выключайте аппарат. Через некоторое время, он будет готов 
к работе. Если ситуация не изменилась и светодиод продолжает 
гореть, пожалуйста, обратитесь в сервисный центр.

Защита от перегрузки по току, этот недостаток не может быть 
автоматически восстановлен, и сварочный аппарат должен быть 
перезапущен.

Когда дистанционное устройство подключают неправильно, сва-
рочный аппарат войдет в состояние защиты.
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Тип электрода Свойства Типичные марки

Рутиловое покрытие Просто в использовании
МР-3С, ОЗС-12 / LE Omnia 46
AS R-143 / Boehler Fox OHV

Основное покрытие Хорошие механические свойства
УОНИ 13/55 / LE Basic One

AS B-248 / Boehler Fox EV50

Средние показатели сварочного тока* (А)

Диаметр эелектрода 1,60 2,00 2,50 3,25 4,00

Электрод с рутиловым покрытием 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170

Электрод с оснoвным
покрытием

50-75 60-100 70-120 110-150 140-200
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SAGGIO TIG 400 AC/DC Pulse

Горелка с жидкостным охлаждением TIG WP-18 1 шт.

Обратный кабель 3 м, с зажимом для заземления 1 шт.

Газовый шланг 4 м 1 шт.

Комплект ЗИП 1 компл.

Инструкция + Гарантийный талон 1 компл.

SAGGIO TIG 500 AC/DC Pulse

Горелка с жидкостным охлаждением TIG WP-12 1 шт.

Обратный кабель 3 м, с зажимом для заземления 1 шт.

Газовый шланг 4 м 1 шт.

Комплект ЗИП 1 компл.

Инструкция + Гарантийный талон 1 компл.
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